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Szanowny kliencie!

Gratulacje z nabycia obrabiarki Belmash.
Jestesmy pewni, nabyty produkt spetni Paristwa oczekiwania i bedziecie Paristwo
zadowoleni z dokonanego wyboru.

Stata kontrola jakosci, surowe wymagania wobec dostawcoéw surowcoéw, nowoczesny
sprzet i kompetentni specjalisci pozwalajg nam miec pewnosc co do jakosci
produkowanych obrabiarek.

Biorgc pod uwage wysokq jakosc¢ naszych produktow,
postanowiliSmy przedtuzyc okres gwarancji!

Wypetnij kwestionariusz na naszej stronie internetowej www.belmash.by
{ uzyskaj dodatkowy bezptatny rok gwarancji* na nasze obrabiarki!

* Oferta obejmuje produkty z wazng gwarancjq.

Z szacunkiem, zesp6t pracownikow
JLLC Belmash Factory.
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Dana instrukcja obstugi opisuje zasady uzytkowania maszyny i zasady bezpiecznego
korzystania z urzadzenia.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy doktadnie zapoznac sie z niniejsza instrukcjg obstugi. W
przypadku naruszenia zasad bezpieczenstwa praca na maszynie moze stanowic zagrozenie
dla zycia i zdrowia cztowieka. Niebezpieczne czynniki: hatas, wibracje, pyt, opitki, prad.

Przestrzeganie zalecenn i zasad opisanych w niniejszej instrukgji obstugi zapewnia
bezpieczenstwo podczas pracy i pomaga uniknac problemow zwigzanych z obstuga maszyny.

Instrukcja obstugi moze nie uwzglednia¢ niewielkich zmian konstrukcyjnych maszyny
wprowadzonych przez producenta po wydaniu danej instrukcji obstugi, a takze moze nie
zawiera¢ informacji dotyczacych dodatkowych czesci maszyny i dokumentacji dotyczacej
eksploatacji tych czesci.

DEKLARACJA ZGODNOSCI EC/EEA

Spditka z ograniczona odpowiedzialnoscia ,Belmash factory” informuje, ze maszyna BELMASH
MCS-400 spetnia wymagania nastepujacych dyrektyw Unii Europejskiej, w tym zmiany:
2006/42/EC Machinery (MD)

2014/30/EC Electromagnetic Compatibility (EMC)

2011/65/EU Restriction of Hazardous Substances (RoHS)

Podstawe spetnienia standardéw Unii  Europejskiej stanowi zgodno$¢ ze standartami
uwzglednionymi ponizej:

EN 61029-1:2009+A11:2010, EN 62233:2008 (incl. Corr: 2008), EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015, EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013+A1:2018, EN 61000-3-11:2017,
[EC 62321-1:2013, EN 62321-1:2013, IEC 62321-2:2013, EN 62321-2:2014,

[EC 62321-3-1:2013, EN 62321-3-1:2014, I[EC 62321-4:2013, EN 62321-4:2014,

[EC 62321-5:2013, EN 62321-5:2014, IEC 62321-6:2015, EN 62321-6:2015,

[EC 62321-7-1:2015, EN 62321-7-1:2015, IEC 62321-7-2:2017, EN 62321-7-2:2017

C E 01/333

Odpowiedzialny za dokumentacje techniczng - Dyrektor D. W. Szorikow
Adres producenta:

JLLC Belmash factory, 212000 Biatorus, Mohylew, Stawgorodski przejazd 37
Place and date: Minsk, Belarus 18.03.2020

Dyrektor( ‘é UUZ«Z: D. W. Szorikow

Z Certyfikatem zgodnosci mozna zapoznac sie pod adresem:
JLLC Belmash factory, Stawgorodski przejazd 37, Biatorus, 212000, Mohylew.



1. INFORMACJE OGOLNE

Urzadzenie przeznaczone jest do ciecia materiatow budowlanych: bloczkéw z porowatego
betonu, betonu komorkowego, betonu keramzytowego i gazobetonu, w celu nadania im
okreslonych ksztattow i rozmiardw.

Konstrukcja maszyny umozliwia wygodne jej przenoszenie oraz transport, w tym samochodem
dostawczym.

Maszyna moze by¢ wykorzystywana do pracy na otwartej przestrzeni, pod zadaszeniem, w
zamknietych pomieszczeniach z wyjatkiem pomieszczen mieszkalnych.

Warunki klimatyczne uzytkowania:
* wysokos¢ nad poziomem morza — do 1000 m;
* temperatura powietrza od +5 do +40°C;
* wilgotno$¢ powietrza — nie wiecej niz 80%, przy temperaturze powietrza +20°C.

P(k)) ngowiednim ustawieniu maszyny mozna za jej pomoca wykonac¢ nastepujace rodzaje
obrobki:

« ciecie wzdtuzne;

* CieCie poprzeczne;

« ciecie fragmentow;

« ciecie pod katem za pomoca urzadzenia katowego;

« ciecie kantow (krawedzi) za pomocg urzadzenia skrawajgcego;

« tworzenie U-blokow.
Zasilanie urzadzenia: jednofazowa sie¢ pradu zmiennego z ochronnym (uziemionym)
przewodem. Instalacja elektryczna musi mie¢ zabezpieczenie w postaci bezpiecznika 16A.
Rodzaj silnika — asynchroniczny, jednofazowy, z kondensatorem rozruchowym, z rozruchem
S6-40%.

Maksymalna dopuszczalna wartos¢ impedandji sieci zasilajgcej w punkcie podtaczenia
urzgdzenia: 0,450 Ohm.

Uzytkownik musi uzgodni¢ z dostawca energii elektrycznej podtagczenie urzadzenia do sieci
zasilajacej o okreslonej maksymalnej dopuszczalnej impedancji lub mniejszej.

Rownowazny i maksymalny poziom dzwieku w trybie ciecia wynosi odpowiednio 80 dBA i 90 dBA.

Wyposazenie elektryczne urzadzenia zapewnia ochrone przed zwarciem, dtugotrwatym
pradem przecigzeniowymi i zerowg ochrona.

Do podfaczenia zewnetrznego urzadzenia do odciagu pytu i odpaddw po cieciu maszyna
posiada krociec 4 o Srednicy 100 mm (Rys. 1), ktory nalezy zamontowac zamiast pokrywy 39 (Rys. 6).

Znaczenie numeru seryjnego urzadzenia:

S014A.0117.0200

Miesiac, rok Numer porzadkowy
produkgji obrabiarki

Numer artykutu




2. PODSTAWOWE PARAMETRY

Podstawowe parametry techniczne maszyny, zastosowane fozyska i faricuch przedstawiono

w tabelach 1, 2 i 3.

Tabela 1
Nazwa parametru Wartos¢ parametru
Maksymalna wysokos¢ ciecia, mm 400
Maksymalna szeroko$¢ od brzegu blatu do prowadnicy, mm 330
Maksymalna gtebokos$¢ ciecia, mm 635
Zakres katow ciecia za pomoca urzadzenia katowego, stopnie -90 + +90
Dtugos¢ prowadnicy, cale 20
Nominalna predkos$¢ farcucha, m/s 3,2
Nominalna predkos¢ obrotowa watu silnika na biegu jatowym min* 2850
Nominalna moc silnika, W 2200
Napiecie znamionowe, V 230
Czestotliwos¢ sieci zasilajacej, Hz 50
Wymiary Dt x Szer x Wys, mm 973x855x1270
Wymiary blatu roboczego, mm 973x653
Waga urzadzenia, kg 87
Maksymalne dopuszczalne odchylenia wymiaréw liniowych, kqtowych i wagi nie przekraczajg + 5%
Maksymalne dopuszczalne odchylenie czestotliwosci obrotow nie przekracza + 10%.
Maksymalne dopuszczalne odchylenie nominalnego napiecia wynosi + 10%.

Tabela 2

Oznaczenie tozyska Podstawowe wymiary Miejsce instalacji Liczba tozysk
80100 10%x26x8 Wsporniki boczne 8
Tabela 3
Nazwa Oznaczenie Tlos¢ ogniw
tancuch z wzmocnionymi ostrzami 3/8" 72 ogniwa




PL < BELMASH’
3. ZAWARTOSC DOSTARCZONEGO ZESTAWU

Zawarto$¢ dostarczonego zestawu przedstawiono w Tabeli 4

Tabela 4
Ne Pozycja, Rys. Nazwa Tlos¢, szt.
1 Rys. 1 Pita fancuchowa budowlana 1
2 Pozycja 3, Rys. 1 Podpora prawa 1
3 Pozycja 3a, Rys. 1 Podpora lewa 1
4 Pozycja 3b, Rys. 1 Poprzeczka 1
5 Pozycja 4, Rys. 1 Krociec 1
6 Pozycja 5, Rys. 1 Ogranicznik 1
7 Pozycja 6, Rys. 1 Urzadzenie katowe 1
8 Pozycja 7, Rys. 1 Urzadzenie skrawajace 1
9 Pozycja 8, Rys. 1 Ostona na fafcuch 1
10 Pozycja 9, Rys. 1 Prowadnica 1
11 Pozycja 11, Rys. 1 Stojak 1
12 Pozycja 12, Rys. 1 Panel z wigcznikiem i zbiornikiem na olej 1
13 Pozycja 13, Rys. 1 Pedat do uruchamiania maszyny 1
14 Pozycja 15, Rys. 1 Duze pokretto 4
15 Pozycja 16, Rys. 1 Mate pokretto 1
16 Pozycja 17, Rys. 1 Szara blacha w ksztatcie U 1
17 Pozycja 20, Rys. 1 Wyrzut odpadow* 1
18 Pozycja 21, Rys. 1 Duze pokretto z dtugim gwintem 4
19 Pozycja 22, Rys. 1 Widelec lewy 1
20 Pozycja 23, Rys. 1 Widelec prawy 1
21 Pozycja 24, Rys. 1 O3$ poprzeczna 1
22 Pozycja 25, Rys. 1 Koto 2
23 Pozycja 28, Rys. 1 Duza podktadka 4
24 Pozycja 36, Rys. 4 Blacha do przymocowania prowadnicy 1
24 Pozycja 46, Rys. 1 Sruba do przymocowania prowadnicy 4
26 Pozycja 49, Rys. 3 Tuleja 4
27 Pozycja 51, Rys. 1 Blokady transportowe 2
28 — Worek na odpady (na rysunkach nie pokazany) 1
Wyroby standardowe
29 Pozycja 10, Rys. 1 tancuch z wzmocnionymi ostrzami, 72 ogniwa, 3/8™ 1
30 Pozycja 31, Rys. 1 Kotko gwiazdkowe 3/8™ 7 zebow 1
31 — Szczotka 1
32 — Elementy mocujgce 1 komplet
Dokumentacja
33 — Instrukcja obstugi 1
* - czesci zamontowane na urzgdzeniu




4. PODSTAWOWE ELEMENTY I OZNACZENIA MASZYNY

1 —korpus urzadzenia
2 — blat roboczy
3 — podpora prawa
3a — podpora lewa
3b — poprzeczka
4 — krociec
5 — ogranicznik
6 — urzadzenie katowe
7 — urzadzenie skrawajace
8 — ostona na tancuch
9 — prowadnica
10 —tancuch
11 - stojak
12 — panel z wigcznikiem
13 — pedat do uruchamiania
14 — uchwyt do przenoszenia
15 — duze pokretto
16 — mate pokretto
17 — blacha w ksztatcie U
18 — wigcznik

19 — zbiornik na olej

20 — wyrzut odpadow

21 — pokretto z dhugim gwintem

22 — widelec lewy

23 — widelec prawy

24 — 0$ poprzeczna

25 — koto

26 — zabezpieczenie
transportowa

28 — duza podktadka

29 — pokretto reguladji silnika

30 - silnik

31 - koétko gwiazdkowe

32 - $ruba do montazu

prowadnicy

33 —wspornik

34 - $ruba

35 — pokrywa otworu
rewizyjnego

36 — blacha do montazu
prowadnicy

37 — uchwyt reguladji silnika
38 — skala na ograniczniku
39 — pokrywa dodatkowego

wyrzutu
40 — pokretto regulacji kata
41 — wspornik

42 — pokretto do zablokowania
42a — klamry blokujacej

43 — pokretto

44 — skala katowa

45 — Sruba do montazu skali

46 — podktadka

47 — element konstrukgji

48 — mocowanie konstrukcji

49 - tuleja
50 — regulacja pionu
prowadnicy

51 — blokady transportowe
52 — hak

53 - $ruba

54 - tuleja zabezpieczajaca

Na korpusie maszyny znajduje sie tabliczka z informacja o parametrach zrédta zasilania.
Podczas podtaczania maszyny do sieci nalezy przestrzegac tych zalecen.

PO OS

UWAGA

Przeczytaj instrukcje obstugi.

Nie nalezy zbliza¢ rak do strefy obrobki podczas pracy maszyny. Zbyt
bliskie zblizenie rak grozi urazem.

Nalezy uzywac maski ochronnej, srodki ochrony stuchu, okulary ochronne.

Nie nalezy wyrzuca¢ odpaddw elektronicznych do ogolnodostepnego
$mietnika. Zgodnie z dyrektywa europejskg 2002/96/EC zuzyte odpady
elektroniczne i elektryczne nalezy segregowac i oddawac do specjalnych
punktéw zbidrki elektrosmieci.

Przenoszenie maszyny za pomoca stotu roboczego jest ZABRONIONE!

Chroni¢ maszyne przed woda i nie uzywac na otwartej przestrzeni podczas
opadodw $niegu i deszczu.



5. ZASADY BEZPIECZENSTWA

A Przed przystgpieniem do pracy zapoznaj sie z zasadami bezpieczenstwa.
Przestrzegaj wszystkich wskazan niniejszej instrukgji.

Przystepujac do pracy na maszynie nalezy by¢ w dobrej kondydji fzycznej, posiadac
umiejetnosci obstugiwania sie ww. urzadzeniem i by¢ swiadomym stopnia trudnosci uzywania
ww. urzadzenia. Z urzadzenia moga korzystac tylko osoby pefnoletnie, ktére zapoznaty sie z
niniejsza instrukgja obstugi.

ZABRANIA SIE:
* pracowac pod wptywem alkoholu, narkotykow, i innych srodkéw odurzajacych;
* uzywac maszyny w warunkach deszczowych i wilgotnych, a takze na zewnatrz podczas
opaddw sniegu lub deszczy;
* pozostawia¢ maszyne podtaczong do sieci zasilania bez nadzoru;
« udostepnia¢ maszyne osobom nie posiadajacym uprawnien do jej obstugi;
* uzywac maszyny do celéw nieprzewidzianych w danej instrukdji;
« zabrania sie obrobki drewna, plastiku, metalu.

ZABRANIA SIE pracowa¢ na maszynie w przypadku wystgpienia ktorejkolwiek z nizej
wymienionych usterek:

* uszkodzenie wtyczki przewodu, przewodu elektrycznego;

* pojawienie sie zapachu charakterystycznego dla palacej sie instalacji lub dymu;

« Niedoktadnym dziataniu wtacznika, pedatu uruchamiajacego (przy jego uzyciu);

* pojawienie sie zwiekszonego hatasu, szumu, wibracji;

* uszkodzenie lub pojawienie sie peknie¢ w elementach korpusu, obudowy;

* uszkodzenie obwodu uziemiajacego.

Maszyna powinna by¢ wytaczona za pomocg wytacznika przypadku nagtego unieruchomienia
(podczas zaklinowania ruchomych elementow).

Maszyna powinna by¢ odtgczona od sieci zasilania przy pomocy wtyczki:
* przy zmianie tancucha, prowadnicy, elementéw mocujgcych i regulacji maszyny;
* podczas przenoszenia maszyny w inne miejsce;
* podczas przerwy w pracy, po zakonczeniu pracy;
* podczas naprawy technicznej;
* podczas usuwania odpadow po cieciu.

Przewdd elektryczny maszyny musi by¢ zabezpieczony przed przypadkowym uszkodzeniem
(zaleca sie podwieszac przewod). Zabrania sie bezposredniego kontaktu przewodu z gorgcymi
i ttustymi powierzchniami.

Podczas pracy na zewnatrz nalezy uzywac specjalnego kabla przeznaczonego do pracy na
odkrytej powierzchni.

W przypadku pojawienia sie otwartego ptomienia nalezy odtaczy¢ urzadzenie od sieci
elektrycznej i zgasi¢ ptomienie gasnica proszkowa. Zabrania sie gasi¢ ptomien woda bez
odtaczenia urzadzenia od sieci elektrycznej.

5.1 Wymogi dotyczace miejsca pracy
* przy wyborze miejsca pracy nalezy uwzgledni¢ wymiary obrabianych elementow, kierunek
Jego przesuwania podczas pracy;
« dookota urzadzenia powinna by¢ wolna przestrzen wynoszaca minimum dwa metry;
* podtoga musi miec¢ ptaska, pozioma powierzchnie, nie powinna by¢ dliska i nie moga
znajdowac sie na niej przeszkody o ktére mozna sie potknag;
* migjsce pracy powinno byc¢ czyste;



* miejsce pracy powinno by¢ dobrze o$wietlone naturalnym lub sztucznym Swiattem.
Podczas uzywania luminescencyjnego oswietlenia powstaje efekt stroboskopowy, przy
ktorym mozna popemi¢ btad podczas okreslenia kierunku obrotu ruchomych czesci
maszyny;

* w pomieszczeniu powinna by¢ odpowiednia cyrkulacja powietrza, tzn. nalezy wietrzy¢
pomieszczenie lub uzywac klimatyzacji;

* nie nalezy pracowa¢ w pomieszczeniach z materiatami tatwopalnymi i pochodzenia
chemicznego;

* w pomieszczeniu nalezy przestrzegac zasad BHP

5.2 Dodatkowe Srodki ostroznosci

« dzieci i osoby postronne nie powinny znajdowac sie w strefie roboczej;

 podczas pracy z maszyng nalezy zachowa¢ odpowiednig pozycje, nie probuj dosiegnac
przedmiotow znajdujacych sie poza twoim zasiegiem;

*w czasie pracy nalezy unikaC kontaktu z uziemionymi urzadzeniami (na przyktad:
rurociagi, kuchnie elektryczne, lodéwki);

* podczas pracy nalezy by¢ skupionym i uwaznym, nie nalezy korzystac z urzadzenia jesli
Jestes zmeczony;

* uzywaj tylko narzedzi tnacych zalecanych przez producenta;

* zawsze trzymaj rece w bezpiecznej odlegtosci od miejsca ciecia;

* nalezy korzystac z ostony fancucha i odpowiednio wyregulowac jej potozenie.

5.3 Zagrozenia podczas uzytkowania maszyny
Nawet przy prawidtowym uzytkowaniu maszyny moga pojawic sie nastepujace zagrozenia:
* niebezpieczenstwo urazu spowodowanego ztamaniem czesci obrabianego materiatu;
* uraz spowodowany nadmiernym hatasem i pytem;
* niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym w przypadku nieprawidtowego
utozenia przewodu elektrycznego.

W celu zmniejszenia hatasu, ktory powstaje w miejscu pracy, nalezy uzywac zatyczek do uszu
lub stuchawki.

Dla ochrony uktadu oddechowego nalezy uzywac maski przeciwpytowej. Do ochrony oczu
— okularow.

6. BUDOWA MASZYNY, SCHEMAT ELEKTRYCZNY

Maszyna jest urzadzeniem elektromechanicznym. Posiada naped w postaci elektrycznego
silnika asynchronicznego 30 (Rys.4). Naped od silnika do narzedzia tnacego (tancucha) jest
przekazywany bezposrednio. Nacigganie tancucha odbywa sie za pomocg uchwytu 37,
przesuwanie ktérego powoduje podnoszenie/opuszczanie silnika, nastepnie nalezy dokreci¢
recznie pokretto 29.

Maszyna zawiera panel sterowania 12 (rys. 1), ktory sktada sie z wigcznika 18, elektrozaworu
i zbiornika oleju 19.

Wytacznik 18 umozliwia podtaczenie urzadzen elektrycznych obrabiarki do sieci zasilajace).
Obrabiarka posiada dwie opcje sterowania. Pierwsza opcja-uruchomienie obrabiarki odbywa
sie poprzez wiaczenie zielonego przycisku wytacznika 18. Wytgczenie obrabiarki odbywa sie
poprzez przesuniecie stotu roboczego do pozydji koncowej; druga opcja-uruchomienie i
wytgczenie obrabiarki odbywa sie za pomoca pedatu sterujacego 13.

Pedat 13 stuzy do wigczania / wytaczania silnika elektrycznego.



Prowadnica 9, po ktorej przesuwa sie tancuch 10, jest sztywno przymocowana do korpusu
maszyny 1. Po uruchomieniu silnika elektrycznego otwiera sie elektrozawor, przez ktory olej
ze zbiornika 19 grawitacyjnie wchodzi do strefy smarowania tancucha przez elastyczne weze.
Smarowanie fancucha odbywa sie w sposob kroplowy.

Podawanie obrabianego elementu powinno by¢ réwnomierne (bez szarpnie¢), predkosc
podawania powinna zapewniac cicha prace maszyny, wykluczac jej przeciagzenie i zakleszczenia
tancucha tnacego.

Dopuszczalne maksymalne obcigzenie blatu maszyny wynosi 50 kg.

Aby uniemozliwi¢ dostep do ruchomego tancucha 10, w konstrukcji przewidziano ostone
ochronna 8, ktdra jest regulowana w zaleznosci od wysokosci cietego materiatu.

Do zbierania odpadow po cieciu uzywany jest worek, ktory jest przymocowany do wyrzutu
odpadow 20.

Do przemieszczenia maszyny stuzy uchwyt 14. Podczas podnoszenia maszyny za pomoca
uchwytu mozna ja przesunac na kétkach w zadane miejsce.

Na korpusie maszyny 1 znajduja sie haczyki przeznaczone do zawieszenia pedatu 3 z jednej
strony korpusu i urzadzenia katowego 6 — z drugiej. Dostepne sg zaczepy do nawijania
przewodu i pedatu podczas transportowania lub przechowywania maszyny.

W rogu blatu roboczego 2 znajduje sie hak 52 do zawieszania szczotki.

A Przenoszenie maszyny za pomocq stotu roboczego jest ZABRONIONE!! Schemat
potaczen elektrycznych przedstawiony na rysunku 2.

Rysunek 2. Schemat potaczen elektrycznych

SB1 — wytacznik KID17B; M = silnik; F — czujnik temperatury;

C — kondensator 40 uF; Y — zawor elektromagnetyczny PSC-1, 1/8", 220 V;
SQ — wytacznik krancowy; K1 —kabel sieciowy;

K2 — K4 — kabel; XS4 — gniazdo; XP4 — wtyczka; QF — wytgcznik BA47-29 16A;
KM1 — stycznik modutowy NCH8-20/20 AC-7b.

A W obrabiarce nie ma metali szlachetnych.

7. PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Stabilna praca maszyny w znacznej mierze zalezy od wiasciwego jej uzytkowania i
niezwtocznego usuwania awarii.

Przygotowujac sie do pracy, nalezy wykonac:
* montaz maszyny;
* uruchomienie maszyny.

7.1 Montaz maszyny (Rys. 3, 4)
Nalezy wyja¢ maszyne i komplet akcesoriow z opakowania.
A Maszyna jest wyposazona w prowadnice z otworem do smarowania wewnetrznej

zebatki. Nalezy pamietac o regularnym smarowaniu zebatki (pkt 9.2).

« Potaczy¢ podpory 3 i 3a z poprzeczka 3b za pomoca $rub i podktadek, i zamontowac na
maszynie, mocujac je pokrettami 21;



» Na osi poprzecznej 24 zamontowac tuleje 49, podktadki 28 i kota 25;

» Zamontowa¢ widelce 22 i 23 na osi 24 i zamocowac za pomoca $rub i podktadek i
zamontowac na maszynie, Mocujac je za pomoca pokretet 21;

» Napompuj kota 25, odpowiednie cisnienie 3-4 bar;

« Odkreci¢ zabezpieczenie transportowe 26 i wyjac tuleje zabezpieczajace 54 blokujace
blat roboczy 2;

« Zamontowac stojak 11 srubami z podktadkami do korpusu maszyny (nie dokrecajac $rub
do konca);

* Odkreci¢ sruby 34, podnoszac stét roboczy 2, odsunac wspornik 33 na bok (rys. 4);

« Zdja¢ pokrywe 35;

» Wsuna¢ prowadnice 9 w rowek blatu roboczego 2 i przymocowac jg do korpusu maszyny
1 blacha 36 za pomocg podktadek i Srub 32 przez otwor rewizyjny w korpusie maszyny;

* Przymocowac prowadnice 9 $rubg do stojaka 11;

* Poluzowac sruby na regulagji 50 stojaka 11. Wysuwajac lub chowajac regulacje 50, ustawi¢
prowadnice 9 prostopadle w stosunku do blatu roboczego 2 za pomoca katownika.
Dokrecic sruby;

* Dokreci¢ sruby mocujace stojak 11;

* Poluzowac¢ pokretto 29 mocujace silnik 30 i przesung¢ uchwyt 37 w doét (zgodnie ze
strzatka, rysunek 4), tym samym podnoszac silnik do gory;

« Zacisng¢ uchwyt 37 w pozycji dolnej pokrettem 29;

» Umiescic¢ fancuch 10 w rowku prowadnicy 9 i na kétku gwiazdkowym 31. Kierunek ruchu
tancucha jest pokazany strzatka na rysunku 4;

* Przytrzymujac uchwyt 37, poluzowac pokretto 29. Podnoszac uchwyt 37 do gory, tancuch
automatycznie sie napina. Przesuwajac tancuch po prowadnicy reka, nalezy upewnic sie,
Ze jest wystarczajaco naciggniety; dokreci¢ pokretto 29;

« Zamontowac pokrywe 35, zamontowac wspornik 33 z powrotem na miejsce Srubami 34;

* Przymocowac panel z wigcznikiem 12 do stojaka 11 za pomoca $rub z podktadkami;

* Podfaczyc¢ waz elastyczny D do ztgczki C (rysunek 3). Zatamania elastycznego weza D nie
sa dozwolone, poniewaz bedzie to przeszkadzal w przeptywie oleju;

* Podtacz wtyczki B i E (rysunek 3);

« Ustawi¢ ogranicznik 5 na blacie roboczym 2 i przymocowac go za pomocg pokretet 15 i
podktadek 46 (rys. 1);

« Ustawi¢ ostone na fancuch 8 i zamocowac ja blaszka w ksztatcie U 17 i matym pokrettem 16 (rys. 1);

» Wlac¢ olej do zbiornika 19 (rys.1) (zalecenia pkt 9);

* Podczas korzystania z pedatu sterujagcego 13 podtacz wtyczke pedatu zamiast wtyczki E
(rysunek 3).

A Rekomendacje po naciggnieciu taricucha w p.9.1.

7.2 Uruchomienie maszyny.

W celu wiaczenia maszyny nalezy (rys.1):
* podtacz urzadzenie do sieci elektrycznej za pomoca wtyczki sieciowej;
* wiaczy¢ automat wprowadzajacy 27;
* poluzuj i otwdrz pokrywe wytacznika 18, nacisnij zielony przycisk.

W celu wytgczenia obrabiarki nalezy:

* przesunac stot roboczy 2 do potozenia koncowego (w potozeniu koncowym Sruba
regulacyjna stotu roboczego naciska na wytacznik krancowy, wytaczajac w ten sposéb
obrabiarke);

* lub nacisnij czerwony przycisk;

* lub zamknij uchylona pokrywe wytacznika 18, naciskajac czerwony przycisk awaryjny;

* wytaczy¢ automat wprowadzajacy 27.

Opgja uruchomienia obrabiarki za pomoca pedatu sterujacego:
* podtaczyc¢ pedat sterujacy;
* podtaczy¢ obrabiarke do sieci elektrycznej za pomoca wtyczki sieciowej;



* wiaczy¢ automat wprowadzajacy 27;
* poluzowac i otworzy¢ pokrywe wytacznika 18, nacisnac zielony przycisk
* nacisna¢ stopa na pedat sterujacy 13.

Aby wytaczy¢ obrabiarke nalezy:
« zwolni¢ pedat sterujacy 13;
* nacisnaC czerwony przycisk;
« lub zamkna¢ uchylona pokrywe wytacznika 18, naciskajac czerwony przycisk awaryjny;
* wytaczy¢ automat wprowadzajgcy 27.

Czas uruchomienia maszyny nie przekracza 5 sekund. Jezeli maszyna nie uruchamia sie,
nalezy wytaczy¢ ja wytacznikiem. W przypadku nieuruchomienia sie maszyny nastepna préba
wigczenia powinna odbyc sie nie wczesniej niz po 1 minucie.

Po ukoriczeniu pracy i podczas przerw w pracy pokrywa wtqcznika powinna by¢
zamknieta, bezpiecznik wytqczony.

APrzed rozpoczeciem pracy uruchomi¢ maszyne, aby dziatata przez kilka minut
na biegu jatowym. Jest to niezbedne, aby olej przedostat sie wezem do strefy
smarowania tancucha i prowadnicy.

8. PODSTAWOWE CZYNNOSCI

8.1 Ciecie materiatéw budowlanych
Ciecie materiatow budowlanych moze by¢ wykonywane wzdtuz, w poprzek i pod katem.
Mozna réwniez wycina¢ fragmenty bloczkow, scinac kanty (krawedzi) oraz tworzy¢ U-bloki.

8.1.1 Ciecie wzdluzne i poprzeczne

Ustawi¢ ogranicznik 5 jak wskazano na rysunku 1. Dopasowac ostone 8 do wysokosci, tak
aby obrabiany element podczas ciecia przebiegat pod ostona. Odlegtos¢ miedzy ostong
8 a obrabianym elementem nie powinna by¢ wigksza niz 5 mm.

Ciecie wykonuje sie przez wstepne oznakowanie lub uzycie skali 38 (rys. 5) zamontowanej
na ograniczniku 5.

Ustawi¢ obrabiany element na blacie roboczym 2 maszyny i przysuna¢ do ogranicznika 5.
Wiaczy¢ maszyne, wykonac ciecie.

8.1.2 Ciecie fragmentow (Rys.6)
Ustawi¢ obrabiany element na %\ade roboczym. Wykonac ciecie na wymagana gtebokos¢.
Wytgczy¢ maszyne i wyjgc obrabiany element. Obréci¢ obrabiany element pod zgdanym
katem i wykonac drugie ciecie.

8.1.3 Ciecie pod katem za pomoca urzadzenia katowego (Rys. 7)
Urzadzenie katowe 6 umozliwia ciecie materiatu pod katem w zakresie od -90° do + 90°
zgodnie ze skala.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy wykonac regulacje maszyny.

Regulacja odbywa sie w nastepujacy sposob:
+ zamontowac urzadzenie katowe 6 na prowadnicy ogranicznika 5 po prawej lub lewej
stronie prowadnicy;
* nacisna¢ od dotu na wspornik 41 i zamocowa¢ go pokrettem 43. Czynnos¢ ta ma
na celu wyeliminowanie luzu podczas przesuwania urzadzenia po prowadnicy
ogranicznika;



* aby ustawic¢ kat, poluzowac pokretta 40;
« ustawi¢ zadany kat wedtug skali 44 i zamocowac pokretta 40;
+ zamocowac urzadzenie 6 za pomoca klamry blokujacej 42a i pokretet 42.

Skala 44 wymaga regulacji. Aby to zrobi¢, nalezy przytozy¢ w poziomie katownik do
urzadzenia katowego i prowadnicy, przesuna¢ urzadzenie katowe tak aby wyszedt
dokfadny kat 90°, poluzowac $ruby 45, ustawi¢ pozycje “ 0 “ na wskazniku, dokreci¢ sruby
45 z powrotem.

8.1.4 Ciecie kantow (krawedzi) za pomoca urzadzenia skrawajacego (Rys.8)

Aby cia¢ krawedzie bloczkéw nalezy zainstalowac urzadzenie skrawajace 7 na blacie
roboczym, ustawi¢ zgdany rozmiar planowanych skoséw, przesuwajac urzadzenie wzdtuz
rowkoéw. Zamocowac urzadzenie za pomocg pokretet 15 i podktadek 46.

Rozmiar planowanych skosow nalezy wyznaczy¢ przed kazdym cieciem za pomoca
urzadzen pomierowych, np. linijki.

8.1.5 Tworzenie U-blokéw ponad 400 mm (Rys. 8A)
Aby wykonac¢ U-bloki wyzsze niz 400 mm, nalezy wykonac regulacje maszyny.

Regulacja odbywa sie w nastepujacy sposob:
« zdemontowac tancuch 10 i prowadnice 9 (pkt 7.1);
+ odkrecic trzy sruby 53 wspornika stojaka 11;
« zamontowac wspornik stojaka zgodnie z rysunkiem 8A i zamocowac go za pomoca
srub 53;
« ustawi¢ prowadnice i tancuch do tworzenia U-blokow (pkt. 7.1)

n W skfad zestawu wchodzi standardowa prowadnica i tancuch (umozliwiajace ciecie do 400mm).

Rrowadhnica i taricuch do produkcji U-blokéw sq dostepne za optatq.

9. OBStUGA TECHNICZNA I NAPRAWA

W celu utrzymania maszyny w statej sprawnosci technicznej i gotowosci do pracy przy kazdym
uzyciu urzadzenia przeprowadza sie obstuge techniczna.

Obstuga techniczna obejmuije:
* badanie zewnetrzne;
« kontrole mocowania prowadnicy;
« kontrole naostrzenia i naciagniecia tafcucha;
« sprawdzenie ilosci oleju do smarowania tancucha w zbiorniku;
+ smarowanie kota zebatego w prowadnicy;
* czyszczenie maszyny, rowka prowadnicy, fancucha.

Badanie zewnetrzne maszyny obejmuje: sprawdzenie przewodu, sprawdzenie kompletnosci
oston zabezpieczajacych.

Kontrola mocowania prowadnicy odbywa sie poprzez dokrecenie srub 32 (rys. 4).

Do smarowania tancucha i kota zebatego w prowadnicy zaleca sie¢ stosowanie oleju
mineralnego.

Czyszczenie polega na usunieciu zuzla za pomoca szczotki lub odkurzacza z blatu i pozostatej
konstrukgji maszyny.



9.1 Naciagniecie i ostrzenie fancucha

Prawidtowe naciggniecie fancucha jest bardzo wazne nie tylko dla normalnego dziatania
tancucha, ale takze dla bezpieczenstwa osoby pracujgcej na urzadzeniu i innych osob w
poblizu. Jezeli fancuch jest nieprawidtowo naciggniety to w trakcie pracy moze przypadkowo
spas¢ z prowadnicy, co moze spowodowac uszkodzenie nie tylko samego tancucha, ale takze
catej maszyny. Niepozadane jest réwniez nadmierne naciagniecie tancucha. Moze to miec¢
negatywne konsekwencje w postaci zwiekszenia obcigzenia silnika i kotka gwiazdkowego,
co w przysztosci doprowadzi do szybkiego uszkodzenia tych elementéw i skrocenia ogolne;
Zywotnosci maszyny.

Nacigganie tancucha do oporu nie jest zalecane, poniewaz po pewnym czasie i tak bedzie
konieczne jego ponowne naciagniecie. tafncuch powinien miec maty zapas, lekko zwisac.
Sprawdza sie to reka. tancuch na 2-4 mm powinien by¢ podatny na wycofanie z prowadnicy
(rys.9)

Prawidtowo wyregulowany tancuch nie powinien zacina¢ sie podczas recznego przesuwania
tancucha po prowadnicy.

Podczas pracy nalezy sprawdzac czy tancuch nie zwisa. Jezeli tancuch zwisa nalezy natychmiast
go naciggnac. Po wykonaniu pracy powinno sie nieco poluzowac fancuch. Nalezy to zrobic¢ ze
wzgledu na fakt, ze tancuh nagrzewa sie podczas pracy i rozcigga sie, a nastepnie, ochtadzajac
sie, kurczy. W wyniku tego moze peknac i zepsu¢ prowadnice i zniszczy¢ kétko gwiazdkowe.

Nalezy sprawdza¢ stan  naostrzenia ostrzy fancucha. W razie potrzeby ostrzy¢ w
specjalistycznym warsztacie.

Do ciecia materiatu z porowatego betonu, betonu komoérkowego i gazobetonu zaleca sie
stosowanie fancucha z wzmacnianymi ostrzami.

9.2 Obstuga prowadnicy
Maszyna jest wyposazona w prowadnice z otworem do smarowania wewnetrznej zebatki.
Nalezy pamietac o regularnym smarowaniu zebatki (rys. 10).

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na stan zewnetrzny i
wyczyszczenie rowkow prowadnicy z zuzla.

Na prowadnicy nie moga wystepowac zadne zadziory. Usuwanie zadziorow odbywa sie za
pomoca pilnika (rys.10).

9.3 Regulacja stotu roboczego
Podczas pracy maszyny moze pojawic sie boczny luz blatu roboczego 2.

Aby wyeliminowac ten luz, konieczne jest (rys.11):
* przez otwory blatu roboczego 2 odkrecic¢ sruby 48;
* pociagnac¢ wspornik 47 do siebie;
* przykrecic¢ sruby 48.

Naprawa maszyny jest wykonywana tylko przez wyspecjalizowane centrum serwisowe.



10. MOZLIWE USTERKI I SPOSOBY ICH USUWANIA

Spis mozliwych usterek i sposoby ich usuwania opisane sa w tabeli 5.

Tabela 5

Nazwa usterki, objawy
zewnetrzne

Mozliwa przyczyna

Naprawa

Maszyna podtaczona do
sieci zasilania nie dziata

Brak napiecia w sieci zasilania

Sprawdzi¢ napiecie w gniazdku
sieci zasilajacej poprzez
podtaczenie innego sprawnego
urzgdzenia

Uszkodzona wtyczka przewodu

Usunac usterke lub wymienic¢
wtyczke

Uszkodzony przewdd zasilajacy

Usunac usterke lub wymienic¢
przewdd

Uszkodzony wiacznik

Usunac usterke lub wymienic¢
wyacznik

Uszkodzony pedat uruchamiajacy

Usunac usterke lub wymienic¢
pedat

Obrabiarka nie wytacza sie
w skrajnym potozeniu stotu
roboczego

Uszkodzony wytgcznik krancowy stotu
roboczego

Wymieni¢ wytacznik krancowy

Sruba regulacyjna stotu roboczego
nie zapewnia wyfaczenia wytacznika
krancowego

Wyregulowac srube stotu
roboczego

Przegrzanie silnika
elektrycznego

Przecigzenie maszyny poprzez zbyt
duzg ilos¢ obrabianego materiatu

Zmniejszy¢ ilo$¢ obrabianego
materiatu

Olej nie przedostaje sie do
strefy ciecia

Brak oleju w zbiorniku

Wla¢ olej do zbiornika

Zagiecie weza

Usuna¢ zagiecie

Uszkodzenie elektrozaworu

Wymienic elektrozawor

Zatkany kréciec doprowadzajacy olej

Oczyscic¢ krociec

Maszyna nagle przestata
dziata¢

tancuch zaciat sie

Sprawdzi¢ stan tancucha

Przegrzanie maszyny

Wiaczy¢ ponownie maszyne po
15-20min.

Brak napiecia

Sprawdzi¢ napiecie

11. ZASADY PRZECHOWYWANIA I TRANSPORTOWANIA

Maszyna przeznaczona jest do przechowywania w zakrytych pomieszczeniach z naturalng
wentylacjg, bez ogrzewania, gdzie réznice temperatury powietrza i wilgotnos¢ sa mniejsze niz
na odkrytym powietrzu (na przyktad: pomieszczenia betonowe, metalowe z izolacjg cieplng i
inne, nieogrzewane budynki, znajdujace sie w umiarkowanym klimacie).

Podczas transportowania lub przechowywania maszyny zablokowac blat roboczy 2 za pomoca
blokad transportowych 51 i zawiesi¢ pedat uruchamiajacy 13 na haczyku umieszczonym na
korpusie (rys. 12).

W stanie roboczym maszyny, blokady transportowe 51 sg wkrecane w gwintowane otwory
znajdujace sie na bocznej powierzchni uchwytu do przenoszenial4.

Na korpusie maszyny znajduja sie zaczepy do nawijania przewodu i pedatu uruchamiajacego.
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12. OCHRONA SRODOWISKA

Na maszynie elementy z plastiku majg oznakowanie, co pozwala przeprowadzac ich
sortowanie i wtorne przetwarzanie.

Zuzyte elementy maszyny nalezy oddawac¢ do punktéw recyklingu odpadow.




WARUNKI GWARANCIJI

Producent gwarantuje prawidtowe dziatanie maszyny w ciggu 12 miesiecy od daty sprzedazy, pod
warunkiem uzytkowania i przechowywania zgodnie z niniejsza instrukgja.

Data sprzedazy musi by¢ oznaczona w formularzu sprzedazy. W przypadku braku wypetnionej
daty zakupu , okres gwarandji liczony jest od daty wyprodukowania maszyny przez producenta.

W celu wykonania naprawy gwarancyjnej nalezy wysta¢ maszyne z dotgczong instrukcjg obstugi
do dziatu serwisowego w sztywnym opakowaniu transportowym, zapewniajgcym bezpieczenstwo
produktu.

W okresie gwarancyjnym rozwigzywanie problemow, ktore wystapity z winy producenta, odbywa
sie bezptatnie.

Podstawa przyjecia reklamacji do rozpatrzenia jest spetnienie nastepujacych warunkow:
* powiadomienie o powstatej awaril poprzez wiadomos¢ e-mail na adres
serwis@matrixnarzedzia.pl
* przestanie na w/w adres email kopii dokumentu zakupu;
« dostarczenie reklamowanego urzadzenia do punktu sprzedazy wraz z instrukcja obstugi i
dowodem zakupu.

Gwarandjg nie sa objete wady powstate w ponizszych okolicznosciach:

* uszkodzenia mechaniczne powstate wskutek uzycia sity fizycznej, dziatania temperatury,
dostanie sie wewnatrz przedmiotéw z zewnatrz;

« rozmontowanie urzadzenia przez uzytkownika, samodzielna naprawa;

* praca pod statym przecigzeniem maszyny;

« praca z niedostatecznie naciggnietym lub zbyt naciagnietym tancuchem, ktéry doprowadzit
do uszkodzenia prowadnicy i kota gwiazdkowego;

* samodzielna wymiana elementéw, czesci, zmiana konstrukdji;

* uszkodzenia powstate w wyniku nieprawidtowego przechowywania urzadzenia (korozja
metalowych czesci);

* wykorzystywanie urzadzenia w wypozyczalni narzedzi;

» podczas pojawienia sie usterek spowodowanych innymi czynnikami np. nieszczesliwy
wypadek, pozar, powddz, uderzenie pioruna).

Zywotnos¢ maszyny wynosi nie mniej niz piec lat, po spetnieniu warunkéw pracy i regularnego
serwisowania.

Lista czesdi, ktore nie sg objete gwarandja:
* prowadnica;
* tancuch;
« koto gwiazdkowe;
* kota.

Dziat serwisowy odpowiada na wszelkie zapytania dotyczace obstugi i naprawy urzadzenia
oraz czesci zapasowych: F.H.U. MATRIX, ul.Starowiejska 14, 08-110 SiedIce, tel.25/6447259,

serwis@matrixnarzedzia.pl, www.matrixnarzedzia.pl
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FORMULARZ SPRZEDAZY

PItA tANCUCHOWA

BELMASH MCS-400

[ J

Fabryczny N@

Data produkgji Pieczec dziatu kontroli jakosci
Okres gwarangji - 1 rok.

Do wypetnienia podczas sprzedazy
Nie mam zastrzezen co do wygladu zewnetrznego i zestawu

(podpis kupujgcego)
Data sprzedazy
Sprzedawca Pieczec
BELMASH factory JLLC o
Stawgorodskij projezd 37 -~
212000 Mogiljew, Biatorus < BELMASH
info@belmash.by www.belmash.by

ver. 03-2021



